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|NDUKTIONSLOTEN SCHLAUCH-ROHR-TECHNIK




INDUKTIONSLOTEN

DIETECHNIK

Beim induktiven Léten wird der elektromagnetische
Induktionseffekt zur Warmeerzeugung genutzt. Es wird ein
im Wechselstromkreis befindlicher Induktor so angebracht,
dass er die Bauteile beriihrungsfrei umschlieBt. Der
Induktor kann durch eine geschickte Formgebung gezielt
nur die Lotstelle erhitzen.

Das sich veradndernde elektrische Feld erzeugt in den
Bauteilen ein wechselndes Magnetfeld, welches wiederum
durch ein elektrisches Wirbelfeld in den Bauteilen die zum
Léten notwendige Warme erzeugt.

MATERIALIEN

Kupfer

Messing

Stahl

Edelstahl N
WEITERDENKEN

Induktionserwarmung ist eine der energieeffizientesten
und umweltfreundlichsten Methoden zur Erwédrmung. Das
Geheimnis ist die Prazision - Induktion vergeudet bei der
Erwarmung keine Energie in der Umgebungsluft oder in
benachbarten Komponenten.

VORTEILE

e Induktives Loten erzeugt stabile, stoBfeste und optisch
ansprechende Verbindungen.

* Induktionserwarmung ist kontrollierbar und wiederholbar.

e Durch den Beriihrungsfreien Erwdrmungsprozess wird Warme in
den Basismaterialien erzeugt - und sonst nirgendwo.

* Anders als beim Flammwéarmen kommt das Basismaterial nie mit
der Warmequelle in BerlGhrung.

» Die homogene und kontrollierte Warme minimiert Verzerrungen.
Zudem besteht keinerlei Gefahr einer Wasserstoffversprédung.

»  Durch induktives Léten werden kalte Lotstellen auf ein absolutes
Minimum reduziert.




HOCHSTER QUALITATSANSPRUCH

Schliffbild

.

QUALITAT SICHTBAR GEMACHT

Jedes von uns gelétete Werkstiick wird einer 100%

Sichtprifung unterzogen. Dariiber hinaus sind wir in der

Lage auf spezielle Kundenwiinsche einzugehen und

bspw. Dichtheitspriifungen mit Luft unter Wasser oder
Schiiffbild vergréBert Lecktestprifungen individuell durchzuflhren.

Die Erstellung von Schliffbildern sowie entsprechende

Analysen zu den erzielten Lotergebnissen sind ebenfalls

‘ Lot durchgehend moglich.

FLEXIBILITAT UND GESCHWINDIGKEIT

Durch unsere hausinterne Léttechnik schaffen wir es, noch flexibler und schneller auf lhre Anspriiche
einzugehen. Lieferzeiten fir die fertigen Baugruppen aus dem breiten Sortiment der WEPF-Schlauch-
Rohr-Technik werden durch einen nach ékonomischen Gesichtspunkten gestalteten Fertigungs-
prozess auf ein Minimum reduziert.

Gerne bieten wir [hnen an, lhre Artikel in Lohnarbeit kompetent und kosteneffizient induktiv oder mit
unserem Durchlauflétofen zu I6ten. Selbstverstandlich flihren wir auch die notwendigen Vormontagen
der einzelnen Komponenten zuverlassig fur Sie durch.

WEPF-Léttechnik - wir freuen uns auf Ihre Anfragen!

Grundsatzlich erfolgt nach dem induktiven Léten eine
Ultraschallreinigung der Lotstelle.

EINSATZBEREICHE

Beispiele nach Branchen:
Sanitér- und Heizungstechnik
Klimatechnik

Werkzeugbau

allgemeiner Maschinenbau
Wasseraufbereitung
Automobilindustrie
Elektrotechnik
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WEPF GmbH

Max-Planck-StraBe 15
D-89584 Ehingen (Donau)
Germany

Phone +49 7391 7065-0
Fax  +49 7391 7065-20
info@wepf.de
www.wepf.de

HANDSCHLAUCHPRESSE EP FLECHTTECHNIK WE—P—F; w-EP’FW

mit integriertem Schiauchabschneider
H

iiograto hosocur ‘SCHLAUCH-ROHR- TEGHNIK SCHLAUCHTECHNIK ‘SCHLAUCH-ROHR-TECHNEK UNTERNEHMEN ‘SCHLAUCH-ROHR-TECHNIK

WEPF ¢

Ehingen

Minchen
).)

T
el
8 E
O]
w
o
g
c
2
0
S
c
k<l
x
S
o
B
I
S
1Y
g
=3




	Seite 1
	Seite 2
	Seite 3
	Seite 4

